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给水钢塑复合管的要求：

本工程给水消防喷淋管道采用内外涂塑钢塑复合管。
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1管道的铺设与安装

管道安装前，必须根据图纸进行管道放线，并对预埋件进行复测，在定准管道中心线和复测支墩标高无误后，开始管道安装就位。根据现场情况，在避开地下电缆和管线后，可利用倒链和8吨吊车下管。钢管进入管沟内，进行管道找正工作，保证管子与管沟壁及两管之间距离符合要求。钢塑复合管放到沟内，逐段码成直线进行连接，连接好的管道须找好坡度。泄水阀安装在检查井内。，整根管道在水平方向的偏差不应超过50毫米。

2涂塑复合管施工机具应符合下列要求 

2．01切割应采用金属锯

2．02套丝宜采用自动套丝机或手管螺纹铰板。

2．03压槽应用用专用滚槽机

2．04管径小于50mm时，弯管应用弯管机冷弯，其弯曲曲率半径不得于小于8倍管径。

3涂塑复合管沟槽式连接方法

3．01 机具准备：选择符合要求滚槽机、开孔机和切管机；

3．02管道准备：垂直切割管道，清洁和加工管端凹槽，加工时小心管道爆裂，和出现锋利边沿，锋利边沿可能损坏密封圈，凹槽宽度和深度，必须符合凹槽技术标准。

3．03检查和润滑密封圈：
3．04检查密封圈，确保密封圈规格正确。在密封圈外部和内部密封[image: image4.png]


唇上，涂薄薄一层润

滑剂。应小心不要将颗粒杂质黏附在密封圈表面。使用润滑剂作为密封圈的配件。优良的密封圈润滑剂是防止密封圈磨损和可能损伤的基础。

4密封圈安装

4．01滑动密封圈到管端，确保密封唇不要悬垂在管端。

4．02密封圈定位

将密封圈在靠拢的两侧管端上定位后，把密封圈拉到两侧管端凹槽的中心位置。密封圈不应进入管道凹槽。
5安装连接器外壳

把外壳合在密封圈上，使壳体卡口咬合在管道凹槽内，插入螺栓，用手拧紧螺帽。

6拧紧螺帽

交替、均匀地拧紧两侧螺帽，直到螺栓底座金属面接触，螺栓收紧。

7法兰片安装

7．01安装法兰片: 先松开两侧螺丝，将法兰两块分开，分别将两块法兰片的环形键部分装入开槽管端凹槽里，再把两侧螺丝插入拧紧，调节两侧间隙相近。 
7.02安装密封圈 将密封圈"C"形开口处背对法兰，沿管端方向推入法兰内径凹槽内即可

8质量要求

8.01管道安装时应考虑管间隙量，也就是钢管的膨胀量。

8.02管道安装后要进行试压检查是否泄漏。如有泄漏其原因如下：

8.03螺栓没拧紧，卡箍接触面有间隙。

8.04沟槽加工深度应符合要求。

8.05密封面不应有杂质。

8.06钢管端部密封面有伤痕或沟线状伤痕不能安装。

8.07密封圈不能有啃圈。

8.08钢管外径不能超差。

8.09加工后钢管端部至沟槽距离不能小。

8.10安装不符合要求，超过规定的转角。

9对螺纹连接及沟槽连接涂塑层损坏应严格按照钢塑复合管技术规程附录B进行涂塑层的修补。













